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Vie quotidienne

Aujourd'hui, c'est Joachim, notre OP préféré, qui nous a demandé si on pouvait lui
refaire un embout pour son escabeau.

Deja fait il y a 5 ans ( deja...), c'est I'occasion de le mettre en ligne avec un petit
tuto :)

Partage du fichier 3D de la piece:

Fichier 3D en i

et tuto:
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https://cad.onshape.com/documents/f8443af8ff0b10c07688974f/w/f80f906b9e54f00087598f8f/e/a9ec4a022bc73c7194210d92http://

Etapes du projet



ETAPE 1

CAO

Mesure au pied a coulisse puis dessin 3d puis impression
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Type daffichage  Vue en couches < | Modélede couleurs Type deligne # | = standard Quality 0.2mm Bsow Kiof +=on o

=~ 1 ’ =~ L L \
Paramétres d'impression x
Profil Standard Quality * v 7
Q I =
1% Coque v rag
~
Epaisseur de la paroi 132 mm
Nombre de lignes de Ia paroi 3
Epaisseur du dessus/dessous 08 mm
Epaisseur du dessus 08 mm y
Couches supérieures 4
Epaisseur du dessous 08 mm
Couches inférieures 4 s &
Vitesse dimpression horizontale 0 mm
& Remplissage v
Densité du remplissage " |50
Motit de remplissage Cubique v
[T IR
< Recommandé
® 2 heures 35 minutes o
[l 21g-7.15m iy
N /

APERGU

Type dafichage  Vue en couches < | Modélede couleurs Type deligne # | = standard Quality 0.2mm Blso%w KlOf =+=o0n &
=~ ya L o L L \
Paramétres d'impression X
Profil Standard Quality * v 7
Q parametres erche =
T
Coque v
2 q . S
Epaisseur de |a paroi 132 mm
Nombre de lignes de Ia paroi 3
Epaisseur du dessus/dessous 08 mm
Epaisseur du dessus 08 mm oy
Couches supérieures 4
Epaisseur du dessous 08 mm
Couches inférieures 4
Vitesse dimpression horizontale 0 mm
] Remplissage v
Densité du remplissage PRE] %
Motit de remplissage Cubique v
[T I
< Recommandé
@ 2 heures 35 minutes o
[l 21g - 7.15m e
T~ J
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PREPARER APERCU SURVEILLER

Standard Quality 0.2mm BAso% klof +=on &

Vue en couches < | Mod Type deligne =

Paramétres d'impression X
Profil Standard Quality * v ~
% Coque v
Epaisseur de la paroi 132
Nombre de lignes de Ia paroi 3
Epaisseur du dessus/dessous 08 L@
Epaisseur du dessus 08 %
Couches supérieures 4
Epaisseur du dessous 08
Couches intérieures 4
Vitesse dimpression horizontale 0
£3  Remplissage v
Densité du remplissage " |50
Motif de remplissage Cubique v
[T IR
< Recommandé
; (© 2heures 35 minutes [i )

Il 21g - 7.15m

Enregistrer sous Fichier

PREPARER APERCU SURVEILLER

Type de ligne = Standard Quality 0.2mm A so% KlOFf =on &

Parameétres d'impression

Profil Standard Quality * v

Coque v
Epaisseur de I3 paroi 132
Nombre de lignes de I3 paroi 3
Epaisseur du dessus/dessous 08 mr ®
Epaisseur du dessus 08 7
Couches supérieures 4
Epaisseur du dessous 08 "

Couches inférieures 4 J
Vitesse dimpression horizontale 0 /
L:% Remplissage v /
Densité du remplissage " |50
Motif de remplissage Cubique v /

< Recommandé

® 2 heures 35 minutes

[l 21g - 7.15m

Enregistrer sous




PREPARER SURVEILLER

Vue en couches # | = standard Quality 0.2mm BAso% klof +=on &
Paramétres d‘”’ﬁprESSYOﬂ X
/] Pprofil Standard Quality *v
1% Coque v
Epaisseur de Ia paroi 132 '
Nombre de lignes de I3 paroi 3
Epaisseur du dessus/dessous 08
Epaisseur du dessus 08
/ Couches supérieures 4
Epaisseur du dessous 08 m
Couches interieures 4
Vitesse dimpression horizontale 0
£33 Remplissage v
Densité du remplissage " |50
7 ) )
///,ﬂ,////// Motit de remplissage Cubique v
f ﬂ/l\[(( [T I =
P A~
S y AR /
23 S 4 . )
/ A / (© 2heures 35 minutes [i )
Il 21g - 7.15m

Enregistrer sous Fichier

PREPARER APERCU SURVEILLER [[se conneceer |

Type de ligne # = standard Quality 0.2mm A so% KlOFf =on &

Vue en couches <

Paramétres d'impression X

/T Profil Standard Quality * v

Coque v
Epaisseur de I3 paroi 132
Nombre de lignes de I3 paroi 3
Epaisseur du dessus/dessous 08
/ Epaisseur du dessus 08
/ Couches supérieures 4
Epaisseur du dessous 08
Couches inférieures 4 ~
Vitesse dimpression horizontale 0
L% Remplissage v
Densité du remplissage " |50
Motif de remplissage Cubique v
[T I
< Recommandé /
y - D

@ 2 heures 35 minutes o
Il 21g - 7.15m

Enregistrer sous Fichier
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